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La presente invention concerne un dispositif de fixation de capots de 
protection communement appelSs "capuchons. "sur des recipients ou bol tiers cylind- 
riques dont la par tie superieure se termine par un r£treint ou "dome", ce dome 
e*tant fabriqufi d T une seule piece avec le corps cylindrique. Le recipient compor- 
5 te genSralement un orifice permettant le remplissage et la vidange, qui est dis- 
pose" dans l'axe du recipient au sommet du dome. Le rebord de l f orifice est ren- 
forc£ g€n6ralement par un bord roul€ facilitant la fixation d'une valve d'obtu- 
ration. 

L f invention concerne egalement le proc*adS de realisation du dispositif 
10 par deformation de l'extremitS du corps cylindrique dans la zone se raccordant 

au dome supSrieur. 

La principale application de l f invention concerne la fixation des ca- 

puchbns sur les box tiers "monoblocs" destines & contenir des produits sous pres- 

sion, habituellement appelfis bot tiers d'aerosol. 
15 Dans les boi tiers monoblocs, le fond, le corps cylindrique ainsi que 

le dome avec son bord roule, sont obtenus en une seule piece 3 partir d f un flan 

metallique appele" "pion". 

A partir de ce pion, on forme d'abord un godet cylindrique, le plus 

souvent par filage par choc inverse. On coupe l'extremitS ouverte de ce godet 
20 pour eliminer les dSfauts £ventuels ou "comes". Aprds nettoyage, vernissage et 

peinture du godet, on rStreint I'extremite" ouverte en forme de dome par refoule- 

ment dans une sSrie de matrices & conifier dont les diametres vont en decrois- 

sant. Le rebord de l f orifice restant au centre du d$me est ensuite renforcS par 

un bord roule . 

25 Ces operations de formation du dome par ma trig age et de formation du 

bord roule* sont classiques. L'un des procSd^s connus est dScrit dans le brevet 
francais 1.434.177. 

Une coupelle metallique comportant en son centre une valve est alors 
dudgeonnee ou sertie sur le bord de l'orifice du recipient. 

30 Pour protSger la valve, on utilise general ement un capucbon fixe de 

facon amovible sur le dome. On a d'abord fabrique des capuchons dont le diametre 
Stait celui du bord roule* du dome, ce qui permettait de le fixer facilement par 
encliquetage sur ce rebord circulaire. Cet encliquetage Stait, par exemple, as- 
sure par trois ergots disposes a l'extremite interne de la jupe du capuchon. 

35 Puis, pour des raisons esthetiques, et aussi techniques telles que la facilite 
d 1 empilement des boxtiers lors du transport, on a realise des capuchons de dia- 
metre 6 gal a celui du bord du boitier. lis comportent general ement une chemin§e 
centrale venant s f encliqueter sur le bord rouli. Cependant, cette chemin€e cent- 
rale represente une d£pense de ma ti fere et une difficult^ supplement aire de mou- 

40 lage.pour le capuchon. 
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On a Sgalement fabrique des bagues intermediates dont le bas de la 
jupe est solidement fixe sur la partie superieure du corps cylindrique du bot- 
tler tendis que la partie superieure, de diamStre legSrement inferieur, compor- 
te au moins trois nervureslongitudinales sur lesquelles vient se fixer elasti- 
quement le bas de la jupe du capuchon. Ces bagues intermldi aires represented 
un cout additionnel non negligeable, en particulier si l'on veut que la fixa*- 
tion des bagues sur les bottlers soit a la fois sure et invisible ; ces bagues 
intermediates auginentent l'encombrement du bottier. 

On s'est done efforcS de rSaliser des capuchons de large diamStre se 
fixant directement sur le corps du bottier. Ainsi, on a realise des capuchons 
de diametre peu suplrieui a celui du corps du bottier et cotnportant des ergot* 
a la partie inflrieure de la jupe venant s 'encliqueter dans une gorge circulai- 
re realisee sur le corps, a proximite de son raccordement avec le dome. Le bre- 
vet francais 2.177.463 dScrit un tel dispositif. 

On a Sgalement realise des bottiers dont le dSme comporte un decro- 
chement avec une gorge circulaire dans laquelle vient se fixer le rebord d'un 
capuchon de large diametre tel que dScrit dans le brevet PR. 2.248.210. Ce dis- 
positif de fixation permet d' avoir un capuchon de diametre important mais ce- 
pendant infSrieur a celui du corps de 1'aSrosol, ce qui interdit d'enfoncer ac- 
cidentellement le capuchon sur le corps du bottier lui-meme et de detSriorer 
ainsi le capuchon ou le bottier. 

La realisation de bottiers comportant une gorge sur le corps ou sur 
le dome presente des difficult^ de realisation nScessitant 1'utilisation d'ou- 
tillages speciaux. De son cSte, le capuchon doit comporter des asperites pour 
l'encliquetage tels que ergots ou bourrelet interne, ce qui entratne des diffi- 
cultes de rSalisation : le materiau de capuchon doit etre suffisamment elastique 
pour permettre l'encliquetage . Si, pour des raisons d'esthStique ou autres, on 
veut un capuchon obtenu par moulage, on doit se limiter a des matieres Slasti- 
ques pour que les asperites a centre dSpouille servant a l'encliquetage puissent 
etre dSmoulSes a des cadences industrielles . 

L'objet de la presente invention est ainsi un nouveau type de bottier 
sur lequel peut se fixer aisSment un capuchon dont la jupe a un diametre extS- 
rieur sensiblement Sgal a celui du corps du bottier. Le capuchon est fixe Slas- 
tiquei*e»t sur le bottier. L'alignement de l'axe du capuchon sur celui du bottier 
est assure de facon tres sure sans le secours d'ergots ou de bourrelets inter- 
nes, la jupe de capuchon etant simplement cylindrique a 1'intSrieur. 

. La fixation dirxapuchon sur le bottier est une fixation Slastique.par 
KsTdefcrmation et, par suite, 1'SlasticitS requise est tres faible. Par suite, 
le capuchon pent etre realise par tout precede tel que filage, eufcoutissage et en 
tout materiau tel que metal ou matiere plastique. La jupe du capuchon peut etre 
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relativement epaisse. 

La partie superieure du corps cylindrique du boitier dans la zone 
proche du dome est seulement rStreinte de 1 a 2 mm sur son diametre, ceci sur 
une hauteur de I'ordre de 8 a 10 mm* Cette partie retreinte comporte au mo ins 
5 trois nervures longitudinales dont l'encombrement s'inscrit dans le diametre 

primitif du corps d f aerosol. Ce retreint peut se faire par un simple matricage 
exterieur, analogue a celui qui permet de former le d6me du corps. L'outil peut 
etre monte* en s£rie sur une meme presse qui permet de realiser, par passes suc- 
cessives, le rStreint du dome, le bord roulS.de l f orifice central puis le retreint 
10 de la partie superieure du corps. 

L' invention sera mieux comprise par la description d'un exemple par- 
ticulier et des dessins joints. 

La figure 1 represente une vue en elevation d T un boitier selon l f in- 
vention. 

15 La figure 2 represente, en coupe, le capuchon du boitier 3. la meme 

fiche lie. 

La figure 3 represente, a* plus grande echelle, une coupe de la partie 
superieure du corps du boitier selon le plan A B (voir fig. 1) . 

La figure A represente, en coupe, l'une des matrices utilisees pour 
20 realiser le dome par passes successives a partir d f un godet cylindrique. On 
voit en-dessous l'Sbauche du boitier au cours de cette phase de fabrication. 

La figure 5 represente, en coupe, une matrice speciale permet tant de 
rStreindre la partie superieure du corps, tout en laissant des nervures en sail- 
lie. 

25 La figure 6 represente une vue dSveloppSe de la surface interne de la 

matrice pr£c£dente. 

Sur les figures 1 et 2, on voit en elevation un boitier (1) et son 
capuchon (2) represente en coupe. On remarque que la jupe du capuchon (2) est 
cylindrique sans aucun ergot ou bourrelet de fixation. Le corps du boitier (1) 

30 de diametre nominal exterieur dl comporte, a la partie superieure, une zone cy- 
lindrique (3) dont le diametre est rStreint £ un diametre d2 sur une hauteur (a), 
c ? est-a-dire jusqu'au plan ZZ'. Cette zone comporte trois nervures (4) sensible- 
ment cylindriques et paralleles a l'axe du boitier. Ces nervures s'inscrivent 
dans un cylindre de diametre d3 compris entre dl et d2. 

35 Enfin, le capuchon (2) a un diametre interieur d4 compris entre d2 et 

d3. 

Dans le cas particulier considers : 
dl « 35 mm 
d2 « 33 mm 
An d3 = 34 mm 
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d4 = 33,5 nun 
a ■» 10 nan. 

On voit que, lorsque le capuchon (2) est enfoncS sur la tete du bol- 
tier (1), la section circulaire de la jupe' cylindrique doit se deformer Slasti- 
quement selon un triangle curviligne dont les trois sommets sont les trois ner- 
vures (4). Cette deformation de la jupe est tres limitee, le triangle curviligne 
reste tres voisin d'un cercle. Pour un capuchon (2) en aluminium de diamfetre in- 
tSrieur 33,5 mm, d'epaissuer de paroi 0,30 mm eC de hauteur 40 mm, l'effort cor- 
respondent a la deformation de la jupe est faible et la mise en place du capu- 
chon par l'utilisateur ne prSsente aucune difficulte. La deformation de la jupe 
sur une hauteur de 10 mm environ assure cependant un guidage et une solidarisa- 
tion efficace du capuchon sur la tete du boltier. 

Le boltier est d'abord rSalisS selon un procSde connu. On part d'une 
Sbauche en forme de godet. Puis, le dSme superieur est formS progressivement 
selon un precede connu a partir du godet cylindrique par engagement d'une sSrie 
de broches (5) et de matrices (6) se deplacant parallelement a l'axe du boltier, 
dans le sens de la flSche (f).0n retreint ainsi progressivement l'extrgmite 6u- 
-verte du gode,t cons* represents en (7) sur la figure 4. Puis le bord roule (8) 
est formS par un procedS connu tel que celui decrit dans le brevet francais 
1.434.177. 

Enfin, le boltier comportant un dome et un col roulS classique (8) est 
sounds a 1' action d'une nouvelle matrice (9) creuse de forme appropriSe et de 
diamgtre interieur d2, s'emboltant a force sur la partie superieure du corps du 
boltier comme represents figure 5. Cette matrice (9) se dSpla^ant de haut en bas, 
dans le sens de la flSche (f) comme les matrices (6), retreint concentriquement 
la partie cylindrique supSrieure du boltier sur une longueur (a) en rSduisant 
son diamStre extSrieur de dl a d2. Dans 1'exemple considere, a = 10 mm, dl = 35 mm 
d2 = 33 mm. 

Cependant, cette matrice comporte trois rainures (10) syroStriques et 
parallSles a l'axe de la matrice, comme reprSsentS figure 6. Ces rainures ont 
une hauteur cylindrique (h) legererv-.t superieure a la hauteur de repoussage (a) . 
La profondeur des trois rainures s'insSrent dans un cylindre circulaire de dia- 

mitre d3 $ ici, d3 = 34 mm. 

Pour des facilites d'usinage, ces rainures ne sont pas en fait rigou- 
reusemenl oylindriques comme represents sur le dessin, mais tras lSggrement Sva- 
sSes vers le bas. 

On rSalise ainsi sur une nSsw p:esse le don* arrondi du boltier, le 
col roulS et le retreint cylindrique superieur avec ses trois 7>ervures. 

Le capuchon cylindrique (2) de diametre interieur (d4) peut s 'engager 
elastiquement sur la partie superieure du corps du boltier (1) d'une longueur 
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(a) dans la zone superieure du boitier comportant les nervures (4) .11 ne peut 
s f engager au-dela du plan ZZ ! a moins de subir un effort exceptionnel capable 
de le detSriorer, ceci du fait que d4 < d3 < dl. II est bien guide* parallele- 
ment a l'axe du boitier (1) par les trois nervures longitudinales (4) et, eyen- 
5 tuellement, en s'appuyant sur l^paulement (11) dans le plan ZZ f . La dgforma- 
tion Slastique de la jupe du capuchon suffit a le maintenir fermement en place 
sans le secours d 1 ergots ou boutrelet interne d f encliquetage. 

Pour des capuchons en matiere plastique, on devra tenir compte de 
l'Spaisseur e de la paroi du capuchon. 
J0 Si l ! on veut que les capuchons (2) soient sensiblement dans l'aligne- 

ment du corps de boite (1), on devra avoir sensiblement : 

d4 » dl - 2e 

d3 « dl - 2e + 0,5 

d2 « dl - 2e - 0,5 
15 relations dans lesquelles : 

e est l'epaisseur de la paroi cylindrique du capuchon comme represents fig. 2, 
dl est le diametre extSrieur du bottier (1), 

d2 est le diametre exterieur de la partie superieure retreinte du box tier comme 
represents fig. 1 et 3, 
20 d3 est le diam&tre dans lequel s'inscrivent les trois nervures (4). 
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RE VEND I CATIONS 

1°/ - Dispositif de fixation d'un capuchon de protection Bur un bo£- 
tier monobioc caracterise" par le fait que le boitier comporte an moins trois 
nervures longitudinales (4) sur la paroi cylindrique du corps dans la partie 
5 supSrieure se raccordant au d6me supSrieur. 

2°/ - Dispositif selon revindication 1, caracterise par le fait que 
les nervures sont rialisees sur la partie superieure (3) du corps du boitier,. 
dans une zone de hauteur limitee (a) oil le diametre d2 du corps est retreint 
par rapport au diametre nominal (dl) du boitier. 
10 3°/ - Dispositif selon l'une quelconque des re vendi cations 1 et 2, 

caracterisg par le fait que la face interne de la jupe du capuchon (2) est cy- 
lindrique, sans asp Sri t§. 

4°/ - Dispositif jselon l ! une quelconque des revendi cat ions 1, 2 et 3, 
caracterise par le fait que la jupe du capuchon relativement clpaisse est reali- 
15 sSe en mat&riau peu Slastique. 

5°/ - Dispositif selon l f une quelconque des revendi cations 1, 2 et 3, 
caracterise* par le fait que la jupe du capuchon est realise* en metal et que sa 
paroi est mince* 

6°/ - Dispositif selon l'une quelconque des revendi cat ions 1, 2, 3, 4 
20 ou 5, caracterise* par le fait que les diametres des divers Elements du boitier 
sont sensiblement lies nar les relations suivantes : 
d4 * dl - e 
d3 = dl - e + 0,5 
d2 = dl - e - 0,5 
25 Dans ces relations : 

e est l'epaisseur de la paroi cylindrique du capuchon (2), 
dl est le diamStre nominal extSrieur du boitier (1), 

d2 est le diametre exterieur de la partie superieure rStreinte du boitier, 
d3 est le diametre dans lequel s'inscrivent les trois nervures (4). 

30 7°/ - Dispositif selon l'une quelconque des revendi cations 1 ou 2 

caracterise- par le fait que le diametre exterieur d2 de la zone superieure de 
diametre r€duit du boitier est infgrieur de 2 mm au diametre nominal externe dl 
du boitier et que les nervures s'inscrivent dans un cylindre a section circulai- 
re de diametre d3 sensiblement egal a (dl - 1 mm), tandis que le capuchon a une 

35 jupe cylindrique de. diametre interieur d4 compris entre d2 et d3. 

8°/ - ProcSde de realisation d'un boitier selon l'une quelconque des 
revendications 1, 2, 6 ou 7, caracterise par le fait que le rStreint du corps du 
boitier ainsi que les nervures sont effectue> par action d'une matrice a re- 
treindre (9) comportant des rainures (10) et se deplagant parallelement a l'axe 

40 du boitier. 
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9°/ r» Dispositif pour la realisation d'un boltier, selon la revendi- 
cation 8, caracterise par le fait que ce dispositif est une matrice a retrein- 
dre (9) de diametre nominal d2 comportant des rainures (10), de profondeur 

d3 - d2, ces rainures etant symetriquement rSparties sur le pourtour de la ma- 

_ .2 
trice. 
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